
摩擦圧接
異種金属を高強度に接合する技術

材料費の抑制、工数低減によりトータルコストダウンに寄与。
高精度の位相制御により、任意の角度で回転を停止でき方向付け可能。コストダウン

接合可能サイズ

接合強度 全強（継手効率 100%）。
低強度母材が先に破断するため、接合箇所が弱点にならない。

溶接技術者の減少という社会問題に対して機械での加工を実現。
接合箇所の品質向上に対応。

異種金属接合 異なる金属材料を容易に接合可能。
固相拡散接合により材料を溶融することなく接合が可能。

【パ イ プ 径】 Φ101.6mｍ ～ Φ216.3mm（～ t 5.8mm）（STK400）※1

【 丸 棒 径 】 Φ30 ～ Φ80mm（SS400）※2

【回 転 側 全長】 50ｍｍ ～ 2,000ｍｍ
【固定側全長】 回転側と合算して、全長 10,500ｍｍまで。最短は 600ｍｍ。
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※1材質、肉厚によって接合サイズは異なります。 ※2 材質によって接合サイズは異なります。

溶接の課題解決
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（ボールネジシャフト）
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代表的な材料の組み合わせ 摩擦圧接の異材料適合範囲

摩擦圧接の加工プロセス

4 6回転を急停止させ、加圧・固相拡散接合 5 外周に発生したバリを切削 2 つの金属素材の接合が完成

異径素材を接合することで、材料を節約し、工数を削減

BEFORE AFTER

異素材金属の接合が可能

銅

銅
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1 2 3摩擦圧接は、異径・異種金属の母材の接合が可能 一方の母材を回転させ、他方の母材を前進させ接触 接触部近傍が高温に達すると塑性変形が開始

左‥Φ48×L194（S45C） ／右‥Φ36×L63（SUS304）

  


